
3Д 
печать

Практикум

Правила создания 
моделей для 3D 
печати



ÅСложно подготовить для печати
ÅОтлипает от стола, деформируется
ÅДолго печатается
ÅПолучается некачественная печать
ÅМного пластика уходит в мусор
ÅДеталь легко ломается от нагрузки

Типичные проблемы с моделями спроектированными 
без учета особенностей 3Д печати:

˽͔͙͍ͦ͒͒ͪ͗͊Ό΅͙͔ ͫͭͪͯͭͯͪ͟·



˹͍͙͙͊ͫ͊ͤΎ ͍͔͙ͫͫͭ ͟ ͙͙ͣͤͣͯͣͯ

Нависания потребуют поддержек Плавный переход убирает нависания



Измените конструкцию проекта так чтобы избежать 
большого количества нависающих элементов



В противном случае придется печатать с поддержкой



˨͔͚͔͊ͭ͡ ͤ͊ͦͤ͟͡· ͔ͤ ͔͔͋ͦ͡ сл ͎͍ͪ͊͒ͯͫͦ

Оптимально чтобы угол не 
превышал 45 градусов



˿͎͔͙͔͍ͪͯͤ͟͡ ͍͙͙ͦͫͤͦ͊ͤ ͔͙ͣͦ͒͡

Если в основании 
модели вы 
используете Фаску 
вместо скругления, то 
печать получится 
намного аккуратнее.

Также уменьшится и 
усилие отлипания от 
стола.



˥͙ͦͪͦͤͭ͊͘͡Έͤ·͔ ͍͔͙ͦͭͪͫͭΎ

Печать без 
поддержки

Без поддержки 
отверстие будет 
неаккуратным



˸ͦͫͭ· ͍͔ͣͫͭͦ ͔͔ͫͭͯͨͤ͟



˨͔͚͔͊ͭ͡ ͎͖ͫͪͯͤͤ͟͡·͔ ͎ͯ͡·
Уменьшают напряжения в модели. Печать будет лучше и деталь будет 
меньше отлипать от стола.



˾͔͙͔͊͒ͭ͘͡ ͫͦ͗ͤ͡·͔ ͔͙͒ͭ͊͡ ͤ͊ ;͙͊ͫͭ



˽͚͔ͦ͒ͯͣ͊ͭ ͊͟͟ ͔͒ͭ͊͡Έ ͔͋ͯ͒ͭ ͔ͨ;͊ͭ͊ͭΈͫΎ

От того, как расположить 
модель на рабочем столе 
зависит её прочность.

Нагрузка должна 
распределяться поперек 
слоев печати, а не вдоль. 
Иначе слои могут 
разойтись, т.к. сцепление 
между слоями не 100%.



˽͔;͊ͭΈ ͫ ͔͚ͨͦ͒͒ͪ͗ͦ͟



˽͔;͊ͭΈ ͫ ͍͙͚ͪ͊ͫͭͦͪͣͦ ͔͚ͨͦ͒͒ͪ͗ͦ͟


